
AI 智慧落地產品化應用



關於A.I Vis ion



奕瑞科技沿革

2005
Ø 代理卡巴斯基

2006
Ø 市佔率全台前2

2007
Ø 拿下個人市場市佔第1

2015
Ø 參與台中港、桃園機場安

防監控規劃、設計、執行

2004/1
Ø 公司成立

2016
Ø 跨足影像辨識 參與台鐵

集電弓 偵測辨識規劃

2020
Ø 全面產品化

2019
Ø 客戶正式上線 AI 落實落地

代理產品

系統整合

自主研發

2018/5
Ø 五月正式成立AI 
視覺影像部門

2021
Ø 泰國ＡＩ落地



客戶實績



奕 瑞 科 技 專 業 優 勢

1.最多專職工程師

2.完整供應鏈整合

3.前後端系統整合

4.支援最多的平台

5.專業經驗豐富

6.上線時間最短

7.不斷更新技術

8.價格優勢



A.I. Vision 能夠做什麼

取代人工巡檢 、違規、異常偵測



實際辨識案例分享



辦公室場域偵測規劃（整合綠能系統）



辨 識 實 際 示 範 （ 工 安 ）



工作服檢查



特殊車牌辨識

1.特殊角度車牌
2.特殊車牌（軍、外、

使．．．）
3.需快速辨識
4.需與後端系統介接（訪客

預約、員工登記）



槽車充填工作服檢查



著裝工序步驟檢查



廠區管線檢查



船隻水位偵測



辨識實際示範（生產線）



模擬產線辨識



AI/AOI 瑕疵檢測



辨識實際示範（智慧地磅）



智慧地磅系統（導入後）

側門地磅
1.智慧車牌辨識進場

3.至區域卸料、上貨
裝卸車站

物料區

4. 領單據離場

2.取消人工辦理的作業，所以工作
都可以在雲端事先申請預約

車牌：XXX-XX至2庫
裝載量：XX噸

指示看板

導入A.I.智慧地磅系統

• 事先線上申請安排車輛，
透過智慧車牌辨識結合
內部系統，流程自動化。

• 減少人力與時間成本，
智慧化派車。

棧務窗口
• 經銷商資料
• 客戶進貨歷史紀錄
• 廠內庫存資料



貨物盤點



專案流程介紹



專 案 流 程

Step1：需求訪談

電話or 當面拜訪

客戶提供現場照片or示意圖

辨識需求為何
有 圖 有 真 相



專 案 流 程

Step2：可行性評估報告

辨識標的物大小

動作的大小

辨識速度

環境（ex無人關燈工廠）

是否特殊需求（以往沒有做過的）

如初步評估可行，那才會進入下個階段



專 案 流 程

Step3：現場訪勘

實地勘查攝影機架設位置

選定攝影機等級、型號

是否有難以克服的環境因素

會同現場佈線施工廠商進場



1. Geforce系列
2080ti
3080ti
3090ti

2. Jetson系列
NANO
TX2
Xavier NX
Xavier AVG

3. DataCenter DGX系列
n A100
n V100
n T4

優勢：
� Life Cycle長
� 保固
� 可自由切換資源以供不同辨識模組

Training 及 Inference用

Step 4：確定辨識主機規格

專 案 流 程



專 案 流 程

Step 4：確定辨識主機規格

1.專案規模大小

2.專案架構

集中式

分散式

雲端

A100
V100
DGX

1) Na no
2) TX2
3) NX
4) AVG

微軟
AW S
Googl e

Data Center

邊際運算

1) 車牌辨識
2) 安全帽
3) 人臉辨識
4) 人流
5) 人員跌倒
6) 人員滯留（群聚）
7) 裝備檢查（背心安全帽）
8) 瑕疵檢測
9) 電子圍籬
10)工序檢查

試點？單一辨識功能？局部導入？ 平展？



Jetson Family  邊際運算

Jetson Xavier AVX

Jetson Xavier NV Jetson Nano



專 案 流 程

Step 5：決定何種演算法，及程式邏輯

晶片廠
ü Faster R-CNN
ü YoloV3 
ü YoloV4
ü ResNet

ü tenserRT 運算模型加速

ü DeepStream 即時串流快速開發工具



專 案 流 程

晶片廠

Step 6：收集資料

1. 客戶提供影像資料

2. 實地去客戶端依劇本拍攝模擬影片

3. 將裝備寄到奕瑞，由奕瑞同仁拍攝模擬影片



專 案 流 程

Step 7：Label/TrainingStep 7：Label/TrainingStep 7：Label/Training

索取資料
10000張照片

Label
約一周

training
約2天

模型試跑辨識

＊一段5分鐘影片大約能擷取100
張有效訓練照片

若有不足之每一案例，須
根據情況額外提供500-

3000筆資料

重複Label流程



專 案 流 程
Step 7：Label/Training

晶片廠

Step 8：正式上線

恭喜！！！不！我們的工作還沒結束

� 持續觀察
� 新增未訓練過的資料
� 隨時捧著心臟Stand By

真的好辛苦！請各位來賓來點掌聲給工程師鼓勵



辨 識 架 構 及 邊 際 運 算



A.I . Vis ion架構概略（一）



A.I . Vis ion架構範例（二）

RTO     
機房

槽車區

Switch

中控辦公室NVR

現場廣播

主機

CCTV網路

Switch

IP Cam

IP Cam

IP Cam

Switch

OA網路



A.I . Vis ion架構範例（三）

貨櫃區1

訓練教室

包
裝
區

化學填充區

貨櫃區2貨櫃號碼
辨識

著裝檢查

DGX
辨識主機

入口
人臉辨識



前處理 辨識 後處理

攝影機連線方式

去畫面雜訊
（雨、灰塵）

深度學習演算法

顯示辨識結果

辨識結果後拋設定參數

框定特定辨識區塊

資料庫介接

AI 影像處理流程



監 控 影 像 妥 善 率 偵 測 系 統
Camera Integrity Check(CIC)



為什麼需要監視器妥善率系統？

圖/達志影像

CIC監視系統善率系統可異常告警、定期報表，
讓你確實掌握攝影機工作狀態！

攝影機訊號異常！

儲存損毀影像未保留！

攝影機鏡頭髒污
導致畫面不清楚



攝影機畫面、儲存 異常衍生之問題
1. 事發無法舉證以釐清責任

2. 保險公司無法判定、理賠

3. 主管機關要求必須錄影保存（特殊行業：金融機構、港務公司、貨櫃公司…）

4. 違反ISO之規定必須紀錄故障的發生點跟時間 還有解決方法

銀行金融業 飯店旅遊業 港務貨運業



攝影機維護清單（Check List）

ü 攝影機外觀：灰塵、髒污、是否有遭到破壞

ü 攝影機連線：訊號是否正常、網路線是否有遭受到磨損？（鼠患蟲蟻）

ü 攝影機畫面：是否清晰？對焦是否正確？角度是否正確？

ü 攝影機影像是否有被正確安全的儲存？

1. 要有一個可以被驗證的巡查機制。

2. 畫面是需要清楚，並且拍攝到監控目標。

2. 對於發現異常時的回應工作紀錄是要能被追蹤的。

3. 要提供工作紀錄報表已進行稽核。



ＣＩＣ檢查異常項目
1.攝影機斷線。

2.攝影機黑畫面。

3. 畫面閃爍（雜訊）。

4. 畫面遮蔽(樹葉、蜂窩…)

5.攝影機被故意移動。

6.影片儲存異常。

7.特定區域異常（如：遮蔽紅外線偵測器）。



C I C 客 戶 端 實 際 偵 測



C I C 客 戶 端 實 際 偵 測



C I C 操 作 介 面 概 要



CIC主機

NAS

Video Files

Video Files

1
抓取影像檔案偵測

即時畫面移動偵測2

C I C 系 統 架 構



C I C 優 勢

1. 不限影機廠牌。

2. 建置成本低。

3. 可依據需求制定告警頻率及機制。

4. 加入AI 演算法，誤報機率低。

5. 節省人力。

6. 有報表依據，事後好追查。

7. 資料可供大數據分析。

佈線、監控系統廠商更容易管理！



T h a n k y o u


